BLACKBURN/HOMAC CONNECTEURS A COMPRESSION

Cosses en cuivre
Cosses un trou en cuivre étamé

L750-48

Cosses un trou en cuivre étamé

e®

Etamées, les cosses ont une meilleure
résistance a la corrosion
- Matériau qui assure une conductibilité élevée et

minimise les baisses de tension

- Facilitent I'identification
- Répertoriées UL et certifiées CSA

@

Calibres de fils

Grosseur de

Matrices

Calibres de fils

Grosseur de

Matrices

N° de cat. (AWG ou kcmil) boulon (po) d’installation N° de cat. (AWG ou kcmil) boulon (po) d’installation
L 8-10 #8 10 TC, 21,171,236 L 3/0-516 3/0 5-16 %, 14, TU, 50, 243, BG
L 8-14 #8 Ya TC, 21,171,236 L 3/0-38 3/0 Ys %, 14, TU, 50, 243, BG
L 8-38 #8 Y% TC, 21,171,236 L 3/0-48 3/0 Yo %, 14, TU, 50, 243, BG
L 8-48 #8 Y2 TC, 21,171,236 L4/0-516 4/0 %se 15, TW-TY, 54, 243
L 6-10 #6 10 7, TE, 24 L 4/0-38-HM 4/0 Yo 15, TW-TY, 54, 243
L6-14 #6 Ya 7, TE, 24 L 4/0-48 4/0 Yo 15, TW-TY, 54, 243
L 6-516 #6 %6 7, TE, 24 L 250-38 250 Y8 46, 16, TR, 60, 166
L6-38 #6 % 7, TE, 24 L 250-48 250 Yo 446, 16, TR, 60, 166
L4-14 #4 Ya 7, TE, 24 L 300-38 300 Vs 781,17, TV, 66
L 4-516 #4 %e 7, TE, 24 L 300-48 300 Yo 781,17, TV, 66
L 4-38 #4 % 7, TE, 24 L 300-58 300 % 781,17, TV, 66
L2-14 #e Ya %, 10, TL-TN, 33, 162 L 350-38 350 Y 840,18, TX, 71
L 2-516 #e %e %, 10, TL-TN, 33, 162 L 350-48 350 Yo 840,18, TX, 71
L2-38 #e % %, 10, TL-TN, 33, 162 L 350-58 350 £ 840,18, TX, 71
L2-48 #e Ye %, 10, TL-TN, 33, 162 L 400-48 400 Yo 840,19,TX, 76
L1-14 #1 Ya 11,TB, 37 L 400-58 400 % 840,19,TX, 76
L 1-516 #1 %6 11,TB, 37 L 500-48 500 Yo 20, TH, 87,281
L1-38 #1 % 11, 7TB, 37 L 500-58 500 % 20, TH, 87, 281
L 1-48 #1 Y2 11,TB, 37 L 600-48 600 e 1%-1, 96
L1/0-516 1/0 %e %,12,TQ, 42,163 L 600-58 600 % 1%-1, 96
L1/0-38 1/0 % Y%,12,TQ, 42,163 L 750-48 750 Yo 1%-2,106
L1/0-48 1/0 Ye %, 12,TQ, 42,163 L 750-58 750 £ 1%-2,106
L2/0-516 2/0 %6 13, TS, 45, 164, 241 L 750-68 750 % 1%-2, 106
L2/0-38 2/0 % 13, TS, 45, 164, 241 L 1000-48 1000 Yo 642,125
L2/0-48 2/0 Yo 13, TS, 45, 164, 241 L 1000-58 1000 % 642,125

L 1000-68 1000 Y 642,125




HOMAC COSSES EN CUIVRE C57

Cosses en cuivre
Cosses droites deux trous en cuivre étamé et cosses empilables a percage NEMA

- Matériau qui assure une conductibilité élevée et
minimise les baisses de tension

- Meilleure résistance a la corrosion

- Trous de boulons a entraxes de % et 7 po pour

P~ plus de polyvalence

L2/0N L1000NT « Répertoriées UL et certifiées CSA

Cosses droites deux trous en cuivre étamé et cosses empilables a percage NEMA @f‘
Cosses droites Cosses empilables Calibres de fils Grosseur de Matrices Dimensions (po)
N° de cat. N° de cat. (AWG ou kcmil) boulon (po) d’installation B (o} L P S | H
L6-214 - #6 Ya 7, TE, 27 1% %e  2'%%s 1%s % "he -
L 6-2516 - #6 %e 7, TE, 27 1% %6 2%%e 1% % e -
L6N - #6 Yo 7, TE, 27 1% % 5 3% 1% Ya -
L4-214 - #4 Ya %s, 8, TP, 29,I1C, 1 1% %6 2% 1% % Y2 -
L 4-2516 - #4 %e %se, 8, TP, 29,1C, 1 1Y% %6 2% 1% % Yo -
L4N - #4 Yo %s, 8, TP, 29,I1C, 1 1% % 5 3% 1% % -
L2-214 - #2 Ya %, 10, TL-TN, 33, 162 1% % 3% 1% % % -
L 2-2516 - #e %6 %, 10, TL-TN, 33, 162 1% % 3%s 1% Ya-" % -
L2N - #e Yo %, 10, TL-TN, 33, 162 1Y, % 4%, 3 1% Ya -
L1-214 - #1 Ya %, 11, TB, 37 1% % 3% 1% % /e -
L 1-2516 - #1 %he %, 11, TB, 37 1Y% %6 3% 1% Y- e -
L1N - #1 Yy %, 11, TB, 37 1% % 4% 3 1% Y -
L1/0-238 - 1/0 % Y%,12,TQ, 42,163 1% % 3%s 1% % Y -
L 1/0-2516 - 1/0 %6 Y, 12, TQ, 42, 163 1% % 3% 1% %-% % -
L1/ON - 1/0 Yo Y%,12,TQ, 42,163 17%s % 47 3 1% Ya -
L2/0-238 - 2/0 % %s, 13, TS, 45, 164 1% % 5%s 3 1% % -
L2/ON SL2/0N 2/0 Y, %s, 13, TS, 45, 164 1% %  5Ys 3 1% Y% 1%
L 3/0-238 - 3/0 % %, 14, TU, 50, BG 1% % 5% 3 1% 15/ -
L3/ON SL3/0N 3/0 Y2 %, 14, TU, 50, BG 1% % 5% 3 1% 516 1%
L 4/0-238 - 4/0 % %-1,15, TW-TY, 54,243 1% % 5%s 3 1% /e -
L4/0N SL4/0N 4/0 Y2 %-1,15, TW-TY, 54, 243 1% % 5%e 3 1% e  1%s
L 250-238 - 250 s /6,16, TR, 60, 116 116 % 5%s 3 1% 1% -
L250N SL250N 250 Yo 1/6, 16, TR, 60, 116 16 % 57%s 3 1% 1% 1146
L 300-238 - 300 Y8 781,17, TV, 66, 6 2 % 5% 3 1% 1% -
L300N SL300N 300 Yo 781,17, TV, 66, 6 2 % 5% 3 1% 1% 1%
L 350-238 - 350 ¥s 840,18, TX, 71 2 % 5% 3 1% 1%46 -
L350N SL350N 350 Yo 840,18, TX, 71 1% % 5% 3 1% 1%%4Ae -
L 400-238 - 400 % 546,19, TX, 76, 840 2% % 6 3% 1%  1%s -
L400N SL 400N 400 Y2 5/, 19, TX, 76, 840 2V % 6 3% 1% 1% 2%
L500N SL500N 500 Yo 1,20, TH, 87, 251 2Ya % 6Y16 3% 1% 1% 2%
L600ON SLGOON 600 Y2 1 (%-1), 22,96 2% % 6% 3% 1% 1Y% 2%s
L750N SL750N 750 Yo 1%s, 106, 24 213/6 % 7 3% 1% 1% 2%
L 1000 NT SL 1000 NT 1000 Y2 27,1%,125 2%%/6 % T 3Ya 1% 1% 3
L 1250 N* - 1250 Yo 150, 29, 1% 3 % T 3% 1%  2%s -
L 1500 N* - 1500 Yo 1%, 31, 150 3% % Y2 3 1% 2Y4e -
L 2000 N* - 2000 Y» 2,00, 34, 175 3% % 8% 3%s 1%  3%e -
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Le suffixe « N » ala fin du numéro de catalogue indique une entraxe NEMA de 1% po. Pour d’autres espacements, consultez votre représentant ABB.
*Les modeéles L 1250 N, L 1500 N et L 2000 N ne sont pas répertoriés UL ni certifiés CSA.



C58 BLACKBURN/HOMAC CONNECTEURS A COMPRESSION

Cosses en cuivre
Cosses quatre trous en cuivre étameg, percage NEMA

Cosses quatre trous en cuivre étamé, percage
NEMA, idéales pour installations standard

- Meilleure résistance a la corrosion

- Facilitent I'identification

L1500 4N

Cosses quatre trous en cuivre étamé, percage NEMA

Dimensions (po)

Calibres de fils Grosseur de Matrices
N° de cat. (AWG ou kcmil) boulon (po) d’installation B [ L P |
L 750 4N 750 Yo 106, 21, 209, 1% 4% % 8% 3% 3
L 1000 4N 1000 Yo 786, 1%, 27,125, 642 4% % 9% 3%s 3
L 1500 4N 1500 Yo 1%, 31, 150, 302 3% % 72 3 2%
L 2000 4N 2000 Yo 2,00, 34,175 3% %% 8%i6 3% 3%se
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HOMAC COSSES EN CUIVRE C59

Cosses en cuivre
Cosses robustes deux trous en cuivre, percage NEMA

. Cosses a paroi épaisse pour mise a la terre et
autres applications essentielles

- Matériau qui résiste aux applications les plus
difficiles de service sévere

- Facilitent I'insertion des cables

Conforme aux prescriptions

Cosses robustes deux trous en cuivre, percage NEMA |EEE 837-2014
Calibres de fils Matrices Dimensions (po)
N° de cat. (AWG ou kcmil) d’installation* B L P |
HDL2 N #e 15508SS 1% 5% 3 3/
HDL1N #1 15526SS 1% 5% 3 1346
HDL1/0N 1/0 15530SS 1% 5% 3 3416
HDL2/0N 2/0 15511SS 1% 5% 3 5416
HDL 3/0N 3/0 15532SS 1%/6 5%s 3 1
HDL4/0N 4/0 15514SS 1% 5% 3 1%
HDL 250 N 250 15517SS 1% 5% 3 1%
HDL 300N 300 15506SS 2% 51346 3 1%
HDL 350N 350 15503SS 2%s 6%s 3 1%s
HDL 500 N 500 15609SS 2% 6% 3 1%
HDL 750 N** 750 Consultez votre 3% T%e 3 2%
représentant ABB.
HDL 1000 N** 1000 Consultez votre 4% 9% 3% 2%
représentant ABB.
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Remarques: Pour un placage d’étain, ajoutez le suffixe “- TN ” a la fin du numéro de catalogue.

Pour un enduit inhibiteur d’oxydation, communiquez avec votre représentant ABB.

* Ces matrices peuvent étre utilisées avec les outils a compression TBM15CR-LI ou TBM15I. Veuillez noter que I'adaptateur de matrices 15500-TB est requis pour l'utilisation avec ces
outils.

** N’est pas conforme aux prescriptions IEEE 837-2014,



C60

Cosses en cuivre

BLACKBURN/HOMAC CONNECTEURS A COMPRESSION

Cosses robustes quatre trous en cuivre, percage NEMA

HDL 4/0 4N

Cosses robustes quatre trous en cuivre, percage NEMA

Cosses a paroi épaisse pour mise ala

terre et autres applications essentielles

- Matériau qui résiste aux applications les plus
difficiles de service sévere

- Facilitent I'insertion des cables

Dimensions (po)

Calibres de fils Matrices
N° de cat. (AWG ou kcmil) d’installation B L P |
HDL 4/0 4N 4/0 71,168, 840 1% 4% 3 3
HDL 350 4N 350 96, 267, 1 (Ye-1) 2% 6%s 3 3
HDL 500 4N 500 112, 210, 1%se 3% 6% 3 3
HDL 750 4N 750 138,627, 1% 3% 8% 3 3
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Pour I'étamage, ajoutez le suffixe « -TN » au numéro de catalogue.

Pour des cosses remplies en usine d’inhibiteur d’oxydation, consultez votre représentant ABB.





